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加拿大斯金泰环形气刀
Stream-TekStream-TekStream-TekStream-TekAirAirAirAirWipeWipeWipeWipe

简介：

STREAMTEK 环型气刀可提供 360 °高速高容量均衡气流，

是冷却、吹除、清洁和干燥电缆、电线、胶管、挤出型

材、管道等的理想方法。开闭式设计易于产品安放。放

大倍数为 30 倍。

标准环型气刀（Regular Air Wipe）主要用于温度不超过

150°F (66°C)的非腐蚀环境。标准环型气刀由标准气管、

铝气刀本体、不锈钢螺丝和不锈钢垫片组成。主要用于冷

却挤压成型产品外表面；吹除电镀、喷涂过程的脏污及水

分；干燥丝网印刷、油漆和油墨等。

不锈钢环型气刀（Hi-Temp Stainless Steel Air Wipe）用于高温下使用。不锈钢环型气刀由不锈钢本体，

不锈钢垫片，不锈钢配件，不锈钢软管组成。

工作原理：

（A）压缩空气由一个标准 1/4" NPTF 进气口，流入并充满整个

环型气室。

（B）压缩空气通过细小的环型喷嘴以高速喷出。

（C）气流在柯恩达效应作用下，形成椎形气流，用于清洁和

干燥产品表面。

（D）周围的空气被带入，与初始气流结合，形成高容量气流。

（E）需干燥或清洁的材料沿气流相反的方向移动。

应用：

干燥管，线，软管，纤维

去除多余的水和油

均匀表面

冷却热挤压型材

清洁喷漆枪头

洗净，清洗，电镀，或涂层后的干燥

清除灰尘及污染物

消除溶液残余

干燥挤压型材
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规格参数::::

� 标准型环型气刀包括 6 种规格： 1 〞（13 mm），2 〞（25 mm），3 〞（51 mm），4 〞（76 mm），
5 〞（102 mm），6 〞（127 mm）。

� 结构材料： 主体结构为铝。所有型号均使用不锈钢垫片，通用聚氯乙烯气管，铜配件，黑色 1/4-20 螺丝。

� 安装： 环型气刀底部的多个 1/4-20 螺纹孔可用于安装用途。刚性压缩空气供气管也可以支撑环型气刀！

� 垫片： 标准环型气刀预装了.002 〞（0.05 mm）的不锈钢垫片。安装额外的垫片可增加气流强度和流量。

� 压缩空气入口： 标准气刀有两个 1 / 4 〞NPTF 按圆弧对称的压缩空气进气口。PVC 软管把压缩空气分配到

环型气刀的每一面。特殊订购 9 〞（229 mm）及以上规格，每，个进气口需使用独立的压缩空气，以确保均

匀的气流。

� 压缩空气过滤： 使用清洁的压缩空气至关重要。强烈推荐 5 微米自动排水型过滤器，在气流流量和强度需要

调节的场合建议安装压力调节器。

环形气刀耗气量

对比直接从压缩空气管道开孔来吹除，我们产品具有很明显的节能效果，

下表是实验测出的开孔耗气量

.002" (0.05mm) 厚度垫片，每英寸耗气量，出口气流放大30倍

气源压力 1"1"1"1"环形气刀 2"2"2"2"环形气刀 3"3"3"3"环形气刀 4"4"4"4"环形气刀 6"6"6"6"环形气刀

20 PSIG (1.4 Bar)
11

(311 SLPM)

15

(425 SLPM)

19

(538 SLPM)

23

(651 SLPM)

30

(849 SLPM)

40 PSIG (2.8 Bar)
17

(481 SLPM)

23

(651 SLPM)

29

(821 SLPM)

35

(991 (LPM)

47

(1330 SLPM)

60 PSIG (4.1 Bar)
24

(679 SLPM)

32

(906 SLPM)

40

(1132 SLPM)

48

(1358 SLPM)

64

(1811 SLPM)

80 PSIG (5.5 Bar)
32

(906 SLPM)

42

(1187 SLPM)

52

(1472 SLPM)

56

(1585 SLPM)

84

(2377 SLPM)

100 PSIG (6.4 Bar)
36

(1019 SLPM)

48

(1358 SLPM)

61

(1726 SLPM)

73

(2066 SLPM)

97

(2745 SLPM)

120 PSIG (8.4 Bar)
42

(1132 SLPM)

57

(1613 SLPM)

71

(2009 SLPM)

85

(2406 SLPM)

114

(3226 SLPM)

在管道上直接开孔的耗气量**

直径1/16"

(1.59mm)孔

直径3/32"

(2.38mm) 孔

直径1/8"

(3.18mm)孔

直径3/16"

(4.76mm) 孔

直径1/4"

(6.35mm)孔

气源 SCFMSCFMSCFMSCFM SLPMSLPMSLPMSLPM SCFMSCFMSCFMSCFM SLPMSLPMSLPMSLPM SCFMSCFMSCFMSCFM SLPMSLPMSLPMSLPM SCFMSCFMSCFMSCFM SLPMSLPMSLPMSLPM SCFMSCFMSCFMSCFM SLPMSLPMSLPMSLPM

20 PSIG (1.4 Bar) 1.5 42.4 3.4 96.2 6.3 178.3 14.7 416.0 26.0 735.8

40 PSIG (2.8 Bar) 2.1 65.0 5.5 155.7 10.1 285.8 23.0 650.9 40.0 1132.0

60 PSIG (4.1 Bar) 3.1 87.7 7.5 212.3 14.2 401.9 31.0 877.3 54.0 1528.2

80 PSIG (5.5 Bar) 3.9 110.4 9.4 266.0 17.5 495.3 40.0 1132 70.0 1981.0

100 PSIG (6.4 Bar) 4.6 130.2 11.7 331.1 21.7 614.1 47.5 1344.3 83.0 2348.9

120 PSIG (8.4 Bar) 5.4 152.8 13.9 393.4 25.9 733.0 56.3 1593.3 96.0 2716.8


